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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Ultrason�k teknoloj�s� �le kumaşları d�l�mleme �mkanı,
•  Özel üret�m bıçaklar sayes�nde her türdek� kumaşı kesme �mkanı,
•  Kumaşların kenarlarını kes�m esnasında yapıştırma,
•  Kes�m sonrası çapak, sakal, sökülme g�b� sorunları ortadan kaldırır.
•  Stor perde ve polyester �çer�kl� kumaşlarda kes�n çözüm.
•  İsteğe bağlı olarak �sten�len m�ktarda kes�m bıçak sayısı �lave �mkanı,
•  Kumaş kes�lmeden önce kal�te kontrol ekranı �laves�,
•  Kademes�z 0-25m/dk elektron�k hız kontrolü,
•  Ultrason�k s�nyal jeneratörler�n�n f�rmamız tarafından üret�lmes� sayes�nde, sorunsuz serv�s ağı,
•  Banyo perdes�, masa örtüsü kenarları v.b. kumaşlara ultrason�k desen basma �mkanı,
•  Müşter� �steğ�ne bağlı olarak değ�şen seçenekler gel�şt�r�leb�lme �mkanı.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Cutt�ng all k�nds of fabr�c w�th spec�al product�on kn�fes
•  Paste on the cutt�ng edge of the fabr�cs
•  Ultrason�c cutt�ng removes the burrs, yarns, tassels etc. solves
•  Stor curta�n and polyester fabr�c cutt�ng �n the exact solut�on
•  Opt�onal cutt�ng kn�fe p�ece
•  Fabr�c control screen add�t�on before fabr�c cutt�ng opt�onal
•  Electron�c speed control 0-25m/m�nutes
•  Our products are fully techn�cal serv�ce guaranteed.
•  Ultrason�c s�gnal generator manufactur�ng by DEMAS
•  Shower curta�n, table cloth, edge etc. pattern pr�nt�ng w�th ultrason�c cutt�ng
•  D�fferent opt�ons accord�ng to customer needs

ULTRASONİK KUMAŞ
KESİM MAKİNESİ
ULTRASONIC FABRIC
CUTTING MACHINE
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2 KAT TAMBUR VE RULO
SARMA MAKİNESİ
2 FOLDING AND ROLLING
MACHINE

T.2011
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2 KAT TAMBUR VE RULO
SARMA MAKİNESİ
2 FOLDING AND ROLLING
MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Dokuma tül organze, brode, vual, jakar v.b. kumaşları ikiye katlayıp saran makinedir.
•  Aynı makinede hem çift kat tambur ve rulo sarma özelliği,
•  Önce hassas kumaşlar için katlama düzgünlüğünü sağlayan özel sistem,
•  İkiye katlanan kumaşların düzgünlüğünü fotoselli kenar tutucu grubu ile sağlanır,
•  Makine içerisinde kumaş tansiyonu elektronik olarak ayarlanabilme özelliği,
•  Top başından top sonuna kadar tork kontrolü sayesinde yumuşak veya sıkı sarım özelliği,
•  Kumaşın metresi kalibrasyonlu dijital turmetre ile hassas ölçülür,
•  Kademesiz 0 – 60m/dk elektronik hız kontrolü,
•  Fotoselsiz rulo sarım. (Opsiyon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  This machine is suitable for woven, tulle, organza, embroidery, voile jazquard etc. fabric
•  It is the double folded rolling machine
•  It is the double folding machine (book form)
•  Fabric inlet through same place for double  folds
•  Photocell adjustment system according to the width of fabric prior to double and four folding
•  For proper folding, special system for thin and sensetive fabric
•  Well-arranged edges by photocell control for double folding
•  Electronically special tension system
•  Electronic speed control 0-60m/minutes
•  Hard or loose folding feature, due to torque controlled, from beginning of the roll to end of the roll
•  Adjustable electronic calibrated counter meter system adjustable speed control between 0-60 m/min
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4 KAT TAMBUR  SARMA
MAKİNESİ
4 FOLDING MACHINE

T.2013 
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4 KAT TAMBUR  SARMA
MAKİNESİ
4 FOLDING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ  (T.2013D)

•  Dokuma tül organze, brode, vual, jakar v.b. kumaşları dörde katlayıp saran makinedir.
•  Makinede sadece dört kat tambur sarma özelliği,
•  Önce hassas kumaşlar için katlama düzgünlüğünü sağlayan özel sistem,
•  İkiye veya dörde katlanan kumaşların düzgünlüğünü fotoselli kenar tutucu grubu ile sağlanır,
•  Makine içerisinde kumaş tansiyonu elektronik olarak ayarlanabilme özelliği,
•  Top başından top sonuna kadar tork kontrolü sayesinde yumuşak veya sıkı sarım özelliği,
•  Kumaşın metresi kalibrasyonlu dijital turmetre ile hassas ölçülür,
•  Kademesiz 0 – 60m/dk elektronik hız kontrolü,
•  Fotoselsiz rulo sarım. (Opsiyon)
  

TECHNICAL SPECIFICATIONS  (T.2013D)

•  This machine is suitable for woven, tulle, organza, embroidery, voile jazquard etc. fabric  ıt is the double folded machine
•  It is the tweice double folding machine (book form)
•   Fabric inlet through same place for  four folds
•  Photocell adjustment system according to the width of fabric prior to double and four folding
•  For proper folding, special system for thin and sensetive fabric
•  Well-arranged edges by photocell control for twice double folding and double folding
•  Electronically special tension system
•  Electronic speed control 0-60m/minutes
•  Hard or loose folding feature, due to torque controlled, from beginning of the roll to end of the roll
•  Adjustable electronic calibrated counter meter system adjustable speed control between 0-60 m/min
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2 - 4 KAT TAMBUR VE 2 KAT
RULO SARMA MAKİNESİ
2 - 4 FOLLDING & 2 FOLD 
ROLLING MACHINE

T.2016
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2 - 4 KAT TAMBUR VE 2 KAT
RULO SARMA MAKİNESİ
2 - 4 FOLLDING & 2 FOLD 
ROLLING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Dokuma tül organze, brode, vual, jakar v.b. kumaşları dörde katlayıp saran makinedir.
•  Aynı makinede hem çift kat, hemde dört kat tambur sarma özelliği,
•  Önce hassas kumaşlar için katlama düzgünlüğünü sağlayan özel sistem,
•  İkiye veya dörde katlanan kumaşların düzgünlüğünü fotoselli kenar tutucu grubu ile sağlanır,
•   Makine içerisinde kumaş tansiyonu elektronik olarak ayarlanabilme özelliği,
•  Top başından top sonuna kadar tork kontrolü sayesinde yumuşak veya sıkı sarım özelliği,
•  Kumaşın metresi kalibrasyonlu dijital turmetre ile hassas ölçülür,
•  Kademesiz 0 – 60m/dk elektronik hız kontrolü,
•  Fotoselsiz rulo sarım. (Opsiyon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Fabric inlet through same place for double and four folds
•  Photocell adjustment system according to the width of fabric prior to double and four folding
•  For proper folding, special system for thin and sensetive fabric
•  Well-arranged edges by photocell control for twice double folding and double folding
•  Electronically special tension system
•  Electronic speed control 0-60m/minutes
•  Hard or loose folding feature, due to torque controlled, from beginning of the roll to end of the roll
•  Adjustable electronic calibrated counter meter system adjustable speed control between 0-60 m/min
•  Sensor-free roll rewinding (optional)
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KURŞUN DİKME
MAKİNELERİ
LEAD BAND SEWING 
MACHINE

K.202

K.204

10

K.204
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KURŞUN DİKME
MAKİNELERİ
LEAD BAND SEWING 
MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Elektron�k tans�yon ayarı sayes�nde senkron çalışma,
•  Kumaşın düzgün g�r�ş� �ç�n fotosel kontrollü kumaş düzeltme s�stem� ve ufak toplardan kumaş g�r�ş�,
•  Kumaş g�r�ş�nden çıkışına kadar kumaş gerg�nl�k ayarı ve kontrollü sevk�yat özell�ğ�,
•  Overlok önces� kumaş kayma hızına duyarlı yüksek hassas�yetl� kenar tak�p fotosel�,
•  0 – 13mt / dk Çalışma Hızı
•  Kumaş b�t�m�n� h�sseden stop fotosel�,
•  İpl�k kopmasını h�sseden stop sensörü,
•  Düğümlü kurşun gelmes�nde mak�ney� durdurma,
•  Kes�len kumaş kenarlarının toplanması �ç�n vakumlu em�ş s�stem�,
•  Rulo sepet� (Ops�yon).

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Synchron�zed work�ng due to electron�c tens�on adjustment
•  From entrance to ex�t of the fabr�c, tens�on adjustment and controllable transport feature
•  Fabr�cs feed from small roll and pla�t�ng controlled by photocell for proper entrance of the fabr�c from small rolls
•  Selvedge photocell gu�de, adjustable accord�ng to the sl�d�ng speed of fabr�c before sew�ng
•  Work�ng speed between 13 m/m�n
•  Automat�c end of p�ece stop sensor
•  Stop sensor when yarn breaks off
•  System to stop the mach�ne when meets knotted lead
•  Vacuum system to gather up the cut fabr�c selvedge
•  Roll basket (Opt�onal)
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METRE KATLAMA
MAKİNESİ
PRECISION PLAITING
MACHINE

MK. 4011
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METRE KATLAMA
MAKİNESİ
PRECISION PLAITING
MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  1800mm – 3600mm Çalışma en�
•  1400mm – 2400mm Farklı paketleme yüksekl�kler� (K2 – K3)
•  Tezgah l�vert�, ufak toplar ve doktan g�r�ş şek�ller�.
•  Ç�ft kenar düzelt�c� fotosell� tutucular,
•  Doktan çekmek �ç�n çek�c� tenservarls s�stem�.
•  Kademes�z 0 – 50mt / dk elektron�k hız kontrolü,
•  Kumaş kalınlığına göre otomat�k tabla �n�ş,
•  Aydınlatma grubu (Ops�yon).
•  Rulo sepet� (Ops�yon).

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Work�ng w�dth 1800 mm up to 3600 mm
•  D�fferent he�ghts (1400 and 2400 mm) (K2 – K3)
•  D�fferent feed of fabr�c l�ke loom-beam, roll, b�g batch
•  Dancer waltz system control between 0 – 50 m/m�n
•  Automat�c tray down system accord�ng to the th�ckness of the fabr�c
•  Ill�munat�on group (Opt�onal)
•  Roll basket (Opt�onal)

/Demasmak�ne
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LEVENT SARMA MAKİNESİ
BEAM WINDING MACHINE

LS.603 
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LEVENT SARMA MAKİNESİ
BEAM WINDING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  250 – 800mm arasındaki çaplarda leventlere kumaş sarabilme özelliği.
•  1200mm çapa kadar kumaş sarabilme.
•  1400 – 3600mm levent boylarına göre otomatik olarak daralma genişleme.
•  Fotoselli kumaş ortalayıcı grup.
•  Kumaş kenar takip sistemi ile düzgün sarım.
•  Elektronik metraj ölçüm sistemi.
•  Şanjır grubu (Opsiyon).
•  Geri sarım (Sallama) (Opsiyon).
•  Açıcı grubu (Opsiyon).
•  Vinç grubu (Opsiyon).
•  Kademesiz 0-50 m/dk elektronik hız kontrolü.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Rolling fabric on beams between diameter 250 and 800 mm
•  Rolling fabric up to dia. 1200 mm
•  Automatic narrowing and expanding according to lengths of
  beam between dia. 1400 mm and 3600 mm
•  Fabric centering group with photocell
•  Smooth rolling by fabric edge control system
•  Electronic meterage system
•  Plaiting backward (Optional)
•  Expander unit (Optional)
•  Crane group (Optional)
•  Adjustable speed control between 0-50 m/minutes
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TÜP KUMAŞ KONTROL
MAKİNESİ
RAW TUBE FABRIC CONTROL
MACHINE

TK.101
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TÜP KUMAŞ KONTROL
MAKİNESİ
RAW TUBE FABRIC CONTROL
MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Kontrol ekranını dış ortam ışıklarından koruyup
  farklı özell�kte lambalarla aydınlatma.
•  Top boşaltma ve rulo sarımın senkron çalışması �ç�n ç�ft motorlu s�stem,
•  Pastal g�r�ş, pastal çıkış yapab�len farklı mak�ne model seçeneğ�.
•  Kumaş kenar kıvrımlarının g�der�lmes� �ç�n  açıcı s�l�nd�r.
•  Karartma kab�n� ve UV ışık �le yabancı elyafları bel�rleme �mkanı
•  Kıvrık kumaş kenarlarını düzeltmek �ç�n hava üfleme s�stem�.
•  Rulo hal�ndek� ham tüp örgü kumaş rulolarını ç�ft ekranlı panoda kontrol etmek �ç�n kullanılan
   rulo sarma mak�nes�d�r.
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Inspect�on panel �s protected from dayl�ght a�d by cover�ng cab�n and �s �llum�nated by var�ed lamps
•  It has double motors for synchron�c work�ng of w�nd�ng and unw�nd�ng
•  D�fferent model opt�on �s ava�lable for fabr�c �nlet from pla�t, fabr�c outlet to pla�t
•  Expander roller system for el�m�nat�ng the curled fabr�c edges.
•  Darken�ng cab�n to prevent sunl�ght or any other l�ght comes to the control creen and supply better
   determ�ne the fore�gn f�bers under ultrrav�olet l�ght.
•   A�r �nsufflat�on system for el�m�nat�ng the curled fabr�c edges.
•   It �s the �nspect�on and rew�nd�ng mach�ne used to control raw tube kn�tted fabr�c on the double screen tray.
•  Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes
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HAM-MAMÜL KUMAŞ
KONTROL (ÖRGÜ) RULO
SARMA MAKİNESİ
GRAY - FINISHED FABRIC
INSPECTION &  ROLLING
MACHINE (KNITTED)

R.101.3 
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Açık en ham örgü kumaşların esnetmeden kontrol ederek rulo sarma yapan mak�ned�r.
•  Kıvrık kumaş kenarlarını düzeltmek �ç�n hava üfleme s�stem� ve açıcı s�l�nd�rler.
•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 Adet).
•  Kontrol ekranını dış ortam ışıklarından koruyup farklı özell�kte lambalarla aydınlatma.
•  Topun ağırlığını ölçme ve pr�ntere bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı.
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  It �s the �nspect�on and rew�nd�ng mach�ne by control�ng open - w�dth  raw kn�tted fabr�cs w�thout stretch�ng and
   harm�ng the fabr�c.
•  A�r �nsufflat�on system for ell�m�nat�ng the curled fabr�c edges
•  Expander roller system for el�m�nat�ng the curled fabr�c edges
•  It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•  Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•  Inpect�on panel protected from dayl�ght a�d by cover�ng cab�n and �llum�nated by var�ed lamps
•  It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•  Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes

19

HAM-MAMÜL KUMAŞ
KONTROL (ÖRGÜ) RULO
SARMA MAKİNESİ
GRAY - FINISHED FABRIC
INSPECTION &  ROLLING
MACHINE (KNITTED)

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Açık en ham örgü kumaşların esnetmeden kontrol ederek rulo sarma yapan mak�ned�r.

MACHINE (KNITTED)
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HAM KUMAŞ
KONTROL (ÖRGÜ) RULO
SARMA MAKİNESİ
GRAY FABRIC
INSPECTION &  ROLLING
MACHINE (KNITTED)

R.101.4 

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Açık en ham örgü kumaşların esnetmeden kontrol ederek rulo sarma yapan mak�ned�r.
•  Kıvrık kumaş kenarlarını düzeltmek �ç�n hava üfleme s�stem�  fleme s�stem�.
•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 Adet).
•  Kontrol ekranını dış ortam ışıklarından koruyup farklı özell�kte lambalarla aydınlatma.
•  Topun ağırlığını ölçme ve pr�ntere bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı.
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü. 

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  It �s the �nspect�on and rew�nd�ng mach�ne by control�ng open - w�dth  raw kn�tted fabr�cs w�thout stretch�ng and
   harm�ng the fabr�c.
•  A�r �nsufflat�on system for ell�m�nat�ng the curled fabr�c edges
•  Expander roller system for el�m�nat�ng the curled fabr�c edges
•  It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•  Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•  Inpect�on panel protected from dayl�ght a�d by cover�ng cab�n and �llum�nated
   by var�ed lamps
•  It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•  Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes

MACHINE (KNITTED)

TEKNİK ÖZELLİKLERİ
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MAMÜL KUMAŞ
KONTROL (ÖRGÜ) RULO
SARMA MAKİNESİ
FINISHED FABRIC
INSPECTION &  ROLLING
MACHINE (KNITTED)

R.101.5

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Kıvrık kumaş kenarlarını düzeltmek �ç�n hava üfleme s�stem�  fleme s�stem�.
•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 Adet).
•  Kontrol ekranını dış ortam ışıklarından koruyup farklı özell�kte lambalarla aydınlatma.
•  Topun ağırlığını ölçme ve pr�ntere bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı.
•  Tüp kumaşı kesme ve açma aparatlarından geç�rerek açık en yapma (Ops�yon).
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü. 

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  A�r �nsufflat�on system for ell�m�nat�ng the curled fabr�c edges
•  Expander roller system for el�m�nat�ng the curled fabr�c edges
•  It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•  Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•  Inpect�on panel protected from dayl�ght a�d by cover�ng cab�n and �llum�nated
   by var�ed lamps
•  It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•  By pass�ng the tube fabr�c through cutt�ng and expand�ng dev�ce �t makes �t open
   w�dth fabr�c (Opt�on)
•  Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes
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R.401.50
ESNEK KUMAŞ KALİTE
KONTROL RULO SARMA
MAKİNESİ
FINISHED FABRIC INSPECTION &
ROLLING (KNITTED) MACHINE

R.401.51R.401.51
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Açık en ham örgü kumaşları esnetmeden kontrol ederek rulo
  sarma yapan mak�ned�r.
•  Fotosel kontrollü konveyör s�stem� �le kumaşın serbest halde kontrol
   ekranına taşıma �mkanı.
•  Kumaş kenar kıvrımlarının g�der�lmes� �ç�n hava üfleme s�stem�.
•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 Adet).
•  Kontrol ekranını dış ortam ışıklarından koruyup farklı özell�kte lambalarla aydınlatma.
•  Topun ağırlığını ölçme ve pr�ntere bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı(Ops�yon).
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü. 

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Poss�b�lty to move the fabr�c to the control screen freely w�th the sensor
   controlled conveyor system.
•  It �s su�table mach�ne for fabr�c qual�ty control w�thout be�ng stretched 
  of open kn�tted fabr�cs.
•  It has a�r �nsufflat�on system for ell�m�nat�ng of fabr�c edge curls.
•  It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage.
•  It has edge control un�t w�th photocell �n order to roll smoothly.
•  Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•  Inpect�on panel protected from dayl�ght a�d by cover�ng cab�n and �llum�nated by
   var�ed lamps.
•  It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•  Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes

ESNEK KUMAŞ KALİTE
KONTROL RULO SARMA
MAKİNESİ
FINISHED FABRIC INSPECTION &
ROLLING (KNITTED) MACHINE
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R.401
KUMAŞ KONTROL VE
RULO SARMA MAKİNELERİ
FABRIC INSPECTION AND
ROLLING MACHINE

R.401.8R.401.8
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Dokuma kumaşları kontrol etmek �ç�n kullanılan rulo sarma mak�nes�d�r.
•  Kumaş b�t�m�nde �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Top sıkılığını otomat�k kontrol edeb�lmek �ç�n ç�ft motorlu s�stem,
•  Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 adet)
•  Rulo sepet� (ops�yon)
•  Paslanmaz tem�zleme havuzu (ops�yon)
•  Topun ağırlığını ölçme ve pr�nter’e bağlanarak barkod et�ket yazdırma
   �mkanı (ops�yon)
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  It �s a w�de-screened mach�ne for �nspect�ng and roll�ng of woven fabr�cs
•  It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•  It has two eng�ne for control the rolls st�ffness
•  It has edge control un�t w�th photocell �n order to roll smoothly
•  Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•  Roll basket (Opt�onal)
•  Sta�nless steel clean�ng bas�n (Opt�onal)
•  It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•  Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes

KUMAŞ KONTROL VE
RULO SARMA MAKİNELERİ
FABRIC INSPECTION AND
ROLLING MACHINE

•  Dokuma kumaşları kontrol etmek �ç�n kullanılan rulo sarma mak�nes�d�r.
•  Kumaş b�t�m�nde �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.

FABRIC INSPECTION AND
ROLLING MACHINE

/Demasmak�ne
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R.401.21
KUMAŞ KONTROL VE
RULO SARMA MAKİNELERİ
FABRIC INSPECTION AND
ROLLING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Dokuma kumaşları kontrol etmek �ç�n kullanılan gen�ş ekranlı rulo sarma mak�nes�d�r.
•  Kumaş b�t�m�nde �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Top sıkılığını otomat�k kontrol edeb�lmek �ç�n ç�ft motorlu s�stem,
•  Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 adet)
•  Rulo sepet� (ops�yon)
•  Paslanmaz tem�zleme havuzu (ops�yon)
•  Topun ağırlığını ölçme ve pr�nter’e bağlanarak barkod et�ket yazdırma
   �mkanı (ops�yon)
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•   It �s a w�de-screened mach�ne for �nspect�ng and roll�ng of woven fabr�cs
•   It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•   It has two eng�ne for control the rolls st�ffness
•   It has edge control un�t w�th photocell �n order to roll smoothly
•   Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•   Roll basket (Opt�onal)
•   Sta�nless steel clean�ng bas�n (Opt�onal)
•   It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•   Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes

•  Dokuma kumaşları kontrol etmek �ç�n kullanılan gen�ş ekranlı rulo sarma mak�nes�d�r.
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R.401.27
KUMAŞ KONTROL VE
RULO SARMA MAKİNELERİ
FABRIC INSPECTION AND
ROLLING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Örme kumaşları kontrol etmek �ç�n kullanılan gen�ş ekranlı rulo sarma mak�nes�d�r.
•  Kumaş b�t�m�nde �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Top sıkılığını otomat�k kontrol edeb�lmek �ç�n ç�ft motorlu s�stem,
•  Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 adet)
•  Paslanmaz tem�zleme havuzu (ops�yon)
•  Topun ağırlığını ölçme ve pr�nter’e bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı (ops�yon)
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•   It �s a w�de-screened mach�ne for �nspect�ng and roll�ng of flex�ble, kn�tt�ng, lycra and lace fabr�cs.
•   It �s a mach�ne for open�ng of tubular fabr�c by cutt�ng and expand�ng dev�ce.
•   It has a�r �nsufflat�on system for el�m�nat�ng of fabr�c edge curls.
•   It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage.
•   It has edge control un�t w�th photocell �n order to roll smoothly.
•   Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•   Inspect�on panel protected from dayl�ght a�d by cover�ng cab�n and �llum�nated by var�ed lamps.
•   It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•   Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes
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R.303
KUMAŞ KONTROL VE
RULO SARMA MAKİNELERİ
FABRIC INSPECTION AND
ROLLING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ
•   Esnek, örgü, l�kralı ve dantel c�ns� kumaşları kontrol etmek �ç�n gen�ş
    ekranlı rulo sarma mak�nes�d�r.
•   Tüp kumaşı kes�p açık en örgü kumaş hal�ne get�r�p kal�te kontrolü
    yapıldıktan sonra rulo sarma yapan mak�ned�r.
•   Kumaş kenar kıvrımlarının g�der�lmes� �ç�n hava üfleme s�stem�,
•   Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur,
•   Top sarım düzgünlüğünün sağlanması �ç�n kenar tak�p fotosel� mevcuttur.
•   Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 adet)
•   Kontrol ekranının dış akranını dış ortam ışıklarından koruyup farklı özell�kte
    lambalarla aydınlatma,
•   Topun ağırlığını ölçme ve pr�nter’e bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı (ops�yon)
•   Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü.

TECHNICAL SPECIFICATIONS
•   It �s a w�de-screened mach�ne for �nspect�ng and roll�ng of flex�ble, kn�tt�ng,
    lycra and lace fabr�cs
•   It �s a mach�ne for open�ng of tubular fabr�c by cutt�ng and expand�ng dev�ce
•   It has a�r �nsufflat�on system for ell�m�nat�ng of fabr�c edge curls
•   It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•   It has edge control un�t w�th photocell �n order to roll smoothly
•   Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•   Inpect�on panel protected from dayl�ght a�d by cover�ng cab�n and �llum�nated by var�ed lamps
•   It we�ghts roll and by connect�ng pr�nter, wr�tes barcode label (Opt�onal)
•  Electron�c speed control 0-60m/m�nutes

FABRIC INSPECTION AND
ROLLING MACHINE
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D.508

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•   Rulo’dan, Dok’tan ve arabadan gelen dokuma kumaşları kontrol
   etmek �ç�n kullanılan rulo sarma  mak�nes�d�r.
•   Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•   Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme
    (99 adet)
•   Pr�nter’e bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı (ops�yon)
•   Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•   It �s a roll�ng mach�ne, after �nspect�ng that roll for woven fabr�cs
•   Fabr�c transferr�ng and short lenght roll 
•   It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•   Cal�brat�ng values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•   By connect�ng pr�nter, �t wr�tes barcode label (Opt�onal)
•   Adjustable electron�c cal�brated counter meter system adjustable speed control between 0/60m/m�n
•  Electron�c speed control 0-60m/m�nutes

RULO SARMA MAKİNESİ
(DOKTAN RULO)
INSPECTION ROLLING MACHINE
(FROM BATCH TO ROLL)
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D.509.5
DOK SARMA VE RULO
SARMA MAKİNELERİ
BATCHING & ROLLING MACHINE
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DOK SARMA VE RULO
SARMA MAKİNELERİ
BATCHING & ROLLING MACHINE

31 /Demasmak�ne

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k
   olarak durur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler�
   tanımlayab�lme. (99 adet)
•  Kademes�z 0-80 mt/dk elektron�k hız kontrolü.
•  Paslanmaz j-box grubu (ops�yon)
•  Şanjır grubu (ops�yon)
•  Eğr� boru (Muz s�l�nd�r�) (ops�yon)
•  Fotosell� regülatör tert�batı (ops�yon)
•  Top başı d�k�ş mak�nes� (ops�yon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage 
•  Cal�brac�t�on values can be seperatetly def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•  W�thout echelon 0-80 mt/m�n electron�c speed control.
•  Sta�nless J-Box group (opt�onal)
•  (Changer un�t) It’s a system that prevents to Wrap the woven fabr�c’s edges over and over on the sam
    el�ne on batch. (opt�onal)
•  Curved tube (Banana cyl�nder) (opt�onal)
•  Center�ng group by sensors (opt�onal)
•  Fabr�c end to end sew�ng system (opt�onal)



D.509.5
PARTİ HAZIRLAMA
MAKİNELERİ
PREPARATION  BATCHING
MACHINE

D.103.10
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ (J-BOX)

•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Kademes�z 0-80 mt/dk elektron�k hız kontrolü.
•  Paslanmaz j-box grubu
•  Top başı d�k�ş mak�nes� (ops�yon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS (J-BOX)

•  It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage 
•  W�thout echelon 0-80 mt/m�n electron�c speed control.
•  Sta�nless J-Box group
•  Fabr�c end to end sew�ng system (opt�onal)
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PARTİ HAZIRLAMA
MAKİNELERİ
PREPARATION  BATCHING
MACHINE



R.509.1
ÇİFT EKRANLI KUMAŞ
KALİTE KONTROL VE RULO
SARMA MAKİNESİ
DOUBLE SCREEN INSPECTION 
AND REWINDING MACHINE

SARMA MAKİNESİ
DOUBLE SCREEN INSPECTION 
AND REWINDING MACHINE
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Açık en teknik tekstil kumaşların çift yönününde kontrolünün yapıldığı makinedir.
•  Kumaş bitiminde ve istenilen metrede makine otomatik olarak durur.
•  Her bir kumaş cinsi için ayrı kalibrasyon değerleri tanımlayabilme. (99 adet)
•  Kademesiz 0-80 mt/dk elektronik hız kontrolü.
•  Paslanmaz j-box grubu (opsiyon)
•  Fotoselli regülatör tertibatı (opsiyon)
•  Top başı dikiş makinesi (opsiyon)

TEHCNICAL SPECIFICATIONS

•  This is the double screen inspection machine for open width technical textiles.
•  It stops automatically at finish or at required meterage 
•  Calibracition values can be seperatetly defined for each type of fabric (99 pieces)
•  Without echelon 0-80 mt/min electronic speed control.
•  Stainless J-Box group (optional)
•  (Changer unit) It’s a system that prevents to Wrap the woven fabric’s edges over and over on the sam eline on batch.
   (optional)
•  Fabric end to end sewing system (optional)

ÇİFT EKRANLI KUMAŞ
KALİTEKONTROL VE RULO
SARMA MAKİNESİ
DOUBLE SCREEN INSPECTION 
AND REWINDING MACHINE
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R.509
DOK - RULO SARMA VE
PASTAL AÇMA MAKİNELERİ
BATCHING & ROLLING AND
PLATING MACHINE
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•  Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 Adet)
•  Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü 
•  Eğr� boru (Muz s�l�nd�r�)
•  Paslanmaz tem�zleme havuzu (ops�yon)
•  Fotosell� tabla tert�batı (ops�yon)
•  Şanjır grubu (ops�yon)
•  Pr�nter’e bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı (ops�yon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•   It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•   Cal�bract�on values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•   Adjustable speed control between 0-60 m/m�nutes
•   Curved tube (Banana cyl�nder)
•   Sta�nless steel clean�ng bas�n (opt�onal)
•   Board un�t w�th photocell (opt�onal)
•   (Changer un�t) It’s a system that prevents to Wrap the woven fabr�c’s edges over and over
    on the sam el�ne on batch. (opt�onal)
•   By connect�ng pr�nter, �t wr�tes barcode label (opt�onal)

DOK - RULO SARMA VE
PASTAL AÇMA MAKİNELERİ
BATCHING & ROLLING AND
PLATING MACHINE
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R.200
KUMAŞ KALİTE KONTROL
VE  RULO SARMA
MAKİNELERİ
INSPECTION AND ROLLING
MACHINE 

R.101.2
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R.101
KUMAŞ KALİTE KONTROL
VE  RULO SARMA
MAKİNELERİ
INSPECTION AND ROLLING
MACHINE 

D.508.1

TEKNİK ÖZELLİKLERİ (R.200)

•  L�kralı dokuma c�ns� kumaşların toptan topa
   kal�te kontrolü ve aktarılmasına uygun mak�ned�r.
•  Topları küçük metrajda sarma �mkanı
•  Kumaş kenar tak�p s�stem� �le düzgün sarım
•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne
    otomat�k olarak durur. 
•  4 adet teker �le mak�ne �sten�len yere
   taşınab�lme �mkanı
•  Motorlu bıçak s�stem� �le top sonunu kesme �mkanı
  (ops�yon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS (R.200)

•  It �s su�table mach�ne for fabr�c qual�ty control and
  wrapp�ng from roll to roll for lycra and woven fabr�cs.
•  The poss�b�l�ty of roll�ng �n short length rolls.
•  Smooth and proper w�nd�ng w�th fabr�c edge control
   system.
•  Automat�cally mach�ne stop feature when the fabr�c
  f�n�shed and at the requ�red meter.
•  Feature to cut the fabr�c end w�th the motor�zed
  blade system.
•  Poss�b�lty to move the mach�ne thans to �t’s 4 wheels.
•  Feature to cut the fabr�c end w�th yhe motor�zed blade
  system (opt�onal)
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P.102KURU KUMAŞ AÇMA
MAKİNELERİ
PLAITING MACHINE

P.102.L
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TÜP KUMAŞ KESME VE 
AÇMA MAKİNESİ
TUBE FABRIC CUTTING AND 
PLAITING  MACHINE

P.105

/Demasmak�ne41

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Rulo hal�nde gelen esnek ve l�kralı kumaşları tahr�kl� olarak tans�yonsuz boşaltmasını sağlayan
   pastal açma mak�nes�d�r.
•  Kal�te kontrol ekranı (Ops�yon)
•  Tur metre (Ops�yon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Mach�ne for unw�nd�ng of rolled fabr�c to pla�te �n trolley.
•  Qual�ty control screen (Opt�on) 
•  Metercounter (Opt�on)



R.101.30KUMAŞ DİLİMLEME
MAKİNESİ
FABRIC SLITTING MACHINEFABRIC SLITTING MACHINE
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Pnömat�k hareketl� soğuk bıçak yöntem� �le kumaşları d�l�mleme �mkanı
•  İk� ayrı �stasyonda ayrı ayrı sarım sıklığında sarım �mkanı 
•  Karton çaplarına uygun standart ölçülerde havalı şaftlar üzer�ne sarım �mkanı
•  Elektron�k metraj ölçüm s�stem�
•  Kumaş g�r�ş�nde ortalayıcı s�stem (ops�yon)
•  D�j�tal baskı ön proses� �ç�n Ultrason�k kes�m �mkanı (ops�yon)
•  Kes�m sonrası kenar açmalrını önleyen rez�stanlı kes�m çözümler� (ops�yon)
•  Lam�nel� ve özel ürünler �ç�n makas t�p� kes�m s�stem� (ops�yon)
•  Şek�ll� ultrason�k kes�m veya logo yazım çözümler� (ops�yon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Poss�b�l�ty of sl�tt�ng gabr�cs w�th pneumat�cally mov�ng crush cut blades, hot cut pneumat�c or ultrason�c cutt�ng.
•  Poss�b�l�ty of rew�nd�ng at two d�fferent stat�ons w�th separate roll rew�nd�ng t�ghtness.
•  Poss�b�l�ty of rew�nd�ng on a�r shafts su�table for cardboard d�ameters �n standard s�zes.
•  Electron�c lenth measur�ng system
•  Center�ng system at the fabr�c entrance.(Opt�onal)
•  Ultrason�c cutt�ng opt�on for pre-pr�nt�ng process.(Opt�onal)
•  Electr�c heat cutt�ng solut�ons that prevent edge tr�mm�ng after cutt�ng.(Opt�onal)
•  Shear cutt�ng systen for lam�nated and speac�al products.(Opt�onal)
•  Shaped ultrason�c cutt�ng or logo wr�t�ng solut�ons.(Opt�onal)

KUMAŞ DİLİMLEME
MAKİNESİ
FABRIC SLITTING MACHINE
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K.100
BRODE KUPON KESİM
MAKİNESİ
EMBRODERY  CUTTING
MACHINE

K.101

EMBRODERY  CUTTING
MACHINE

K.101
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BRODE KUPON KESİM
MAKİNESİ
EMBRODERY  CUTTING
MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Max. 400mm çaptak� ruloyu top boşaltma s�stem� üzer�ne koyarak tans�yonsuz olarak kumaş kesme �mkanı.
•  İsten�len metrede otomat�k durdurma.
•  Kumaşın düzgün kes�lmes� �ç�n pnömat�k sıkıştırma s�stem�.
•  Dak�kada 3 adet kupon hazırlama (19 – 25 mt).
•  Kal�te kontrol ekranı �laves� (Ops�yon).
•  Seyyar rulo sarma grubu (Ops�yon)

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•   Cut fabr�cs w�thout tens�on by plac�ng a roll w�th a max. d�ameter of 400mm on the roll unw�nd�ng system
•   Automat�c stop at des�red meter
•   Pneumat�c t�ghten�ng system for prec�se fabr�c cutt�ng
•   Prepares 3 coupons per m�nute (19 – 25m)
•   Qual�ty control d�splay attachment (Opt�onal),
•   Portable roll w�nd�ng group (opt�onal)
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EMBRODERY  CUTTING
MACHINE

K.102



D.508.2DOK SARMA MAKİNESİ
BATCHING  MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ
•   Rulo’dan gelen kumaşları hızlı b�r şek�lde dok’a sarma mak�nes�d�r.
•   Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ne otomat�k olarak durur.
•   Her b�r kumaş c�ns� �ç�n ayrı kal�brasyon değerler� tanımlayab�lme (99 adet)
•   Pr�nter’e bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı (ops�yon)
•   Şanjır grubu (ops�yon)
•   Kademes�z 0-60 m/dk elektron�k hız kontrolü.
•   Eğr� boru (Muz s�l�nd�r�)

TECNICAL SPECIFICATIONS
•   It �s a batch�ng mach�ne, after �nspect�ng that roll, batch plat�ng for woven fabr�cs
•   It �s a batch�ng mach�ne for woven fabr�cs 
•   Fabr�c transferr�ng and short lenght roll
•   It stops automat�cally at f�n�sh or at requ�red meterage
•   Cal�brat�ng values can be seperately def�ned for each type of fabr�c (99 p�eces)
•   By connect�ng pr�nter, �t wr�tes barcode label (Opt�onal)
•   Changer un�t (Opt�onal)
•   Curved tube (Banana cyl�nder)
•   Adjustable electron�c cal�brated counter meter system adjustable speed control between 0/60m/m�n
•  Electron�c speed control 0-60m/m�nutes
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K.1002

Y.500K.1001

KARTELA KUMAŞ KESME 
VE DİZİM MAKİNESİ
SAMPLE FABRIC CUTTING AND
SEALING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ (K.1002)

• 850mm gen�şl�ğ�nde çalışma kapas�tes�ne sah�p,
• Servo motor, servo sürücü ve plc �le programlanmıştır.
• 20cm gen�şl�ğ�nde 4 adet kumaşı b�r seferde yapıştırab�l�r.
• 8 adet değ�ş�k program bulunmaktadır, kartelanın boyu ve renk sayısı ver�ler� kontrol panel�ne g�r�ld�ğ�nde
  ger� kalan ara mesafe hesabını kend� yapar.

TECHNICAL SPECIFICATIONS (K.1002)

•  Our waterfall mach�ne �s capable of work�ng w�dth of 850 mm. 
•  Our mach�ne �s programmed w�th servo motor, servo dr�ves and PLC.
•  20 cm w�de and 4 p�eces of fabr�c can be bonded at a t�me, th�s also prov�des t�me sav�ng and makes 
   the product be ready very qu�ckly.
•  There are 8 d�fferent programs. When the s�ze and number of colors are antered �nto the control panel
   the mach�ne automat�cally calculates the �ntermed�ate d�stance
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PK.350
YARI OTOMATİK KUMAŞ
RULO PAKETLEME
MAKİNESİ
SEMI AUTOMATIC FABRIC ROLL
PACKAGING MACHINE
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  M�n. 150mm Max. 350mm çapındak� kumaş rulolarını paketlemeye uygundur.
•  Saatl�k paketleme kapas�tes� 50-55 Rulodur. (Operatörün çalışma hızına bağlı olarak değ�ş�r.)
•  Rulonun çapı laser sensör sayes�nde ölçülerek, rulo çapına uygun m�ktarda sarım yapılarak, 
   nylon sarf�yatı m�n�muma �nd�r�lm�şt�r.
•  Sıcak hava üflemeler� (LEISTER marka) �le rulo kenarının kapatılması sağlanmaktadır. 
•  Sıcak hava üfleme s�stemler� pnömat�k p�stonlu (FESTO), fotosel kontrollü s�stem sayes�nde 
   rulonun merkez�ne üfleme sağlayarak daha kal�tel� b�r kapatma sağlar.
•  Daha �y� uç yapıştırma �ç�n, rulonun uç kısımlarına pnömat�k kapama aparatları s�steme �lave ed�lm�şt�r.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Pack�ng Capac�ty 50-60 rolls/hour.
•  W�th the help of sensored automat�c d�ameter measurement system, can be measured the d�ameter of the
   roll �n the entrance by sensors and nylon f�lm waste �s reduced accord�ng to the roll d�ameter.
•  It �s su�table for pack�ng M�n.150mm Max. 350mm fabr�c rolls d�ameter.
•  Edge clos�ng of the roll �s done by �nsufflat�ng the hot a�r at the both two s�de of the roll and puckers the nylon f�lm. 
• When the roll �s rotat�ng on the cyl�nder hot-a�r blowers approach near both s�de of the roll and the nylons are
   heated properly and then they are puckered.
•  Puckered nylon f�lm �s pressed towards to frontal s�de of the roll w�th the plates

PACKAGING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ



PK.500 C
TAM OTOMATİK KUMAŞ
RULO VE TAMBUR 
PAKETLEME MAKİNESİ
FULL  AUTOMATIC FABRIC ROLL  
AND  BOOK FORM 
PACKAGING MACHINE

TEKNİK ÖZELLİKLERİ

• Dokuma, örgü vb. kumaşların, kal�te kontrol mak�nes�nden başlayan b�r hat boyunca, ambalaj yapılıp,
  adresleme �le taşıma arabası �çer�s�ne kadar taşındığı tam otomat�k paketleme mak�nes�d�r.
• Farklı metrajlardak� tambur ve rulo hal�ndek� kumaşlar tek naylon ölçüsünde paketleme �mkanı.
• M�numum naylon ve enerj� sarf�yatı.
• 15 mt/dk kapas�te �le paketleme �mkanı.
• Paketleme sonunda tok-gerg�n ve şeffaf ambalaj �ç�n shr�nk tünel ops�yonu.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

• It �s full automat�c roll packag�ng mach�ne, wh�ch �s �ntegrated to qual�ty control mach�nes for woven, kn�tted, etc.
  fabr�c types and pack the fabr�c rolls automat�cly,after pack�ng process the rolls are addressed along a l�ne start�ng
  from the qual�ty control mach�nes to the roll carry trolleys.
• Poss�b�l�ty of packag�ng fabr�c rolls �n book form w�th d�fferent length �n meters �n s�ngle nylon s�ze.
• M�numum nylon and energy consumpt�on.
• Packag�ng poss�b�l�ty w�th 15 mt/m�n capac�ty.
• Shr�nk tunnel opt�on for stretched and transparent packs at the end of packag�ng.
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PK.500
TAM OTOMATİK KUMAŞ
PAKETLEME MAKİNESİ
FULL AUTOMATIC FABRIC ROLL
PACKAGING MACHINE
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PK.500 
TAM OTOMATİK KUMAŞ
RULO PAKETLEME
MAKİNESİ
FULL  AUTOMATIC FABRIC ROLL 
PACKAGING  MACHINE
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Rulonun dış yüzey�ne naylon f�lm sarma, term�k kaynak �le top başlarını kapama,
•  80-100 rulo/saat kapas�te �le paketleme yapma, ambalajlı ruloyu shr�nk tünel�nden geç�rerek
   naylon f�lm� kumaşa sıkı sarma.
•  B�rden çok rulo sarma mak�nes�nden yükleme, b�rden çok sevk arabasına “adrese tesl�m”
   otomat�k tahl�ye yapma,
•  Büyük çaplı ruloların ambalajı �ç�n özel çözüm seçenekler�.

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  Fabr�c rolls wrapp�ng w�th nylon f�lm, s�de seal�ng w�th thermal weld�ng method
•  80-100 rolls/hour pack�ng capac�ty
•  Packaged roll �s passed through shr�nk un�t for close-f�tt�ng wrapp�ng
•  Mult�-load�ng from roll mach�ne to conveyors and automat�c p�npo�nt mult�-d�spatch�ng to carr�ages
•  Automat�c nylon f�lm chang�ng system accord�ng to d�fferent w�dths of roll
•  Spec�f�c solut�ons for pack�ng of b�g d�ameter rolls



PK.700
KALİTE KONTROL VE 
TAM OTOMATİK KUMAŞ
PAKETLEME MAKİNESİ
INSPECTION & FULL AUTOMATIC
FABRIC ROLL PACKAGING MACHINE
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KALİTE KONTROL VE 
TAM OTOMATİK KUMAŞ
PAKETLEME MAKİNESİ
INSPECTION & FULL AUTOMATIC
FABRIC ROLL PACKAGING MACHINE
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

•  Açık en örgü kumaşların çekmezl�k değer�n� değ�ştermeks�z�n kal�te kontrole uygun mak�ned�r.
•  Fotosel kontrollü konveyör s�stem� �le kumaşın serbest halde kontrol ekranına taşıma �mkanı
•  Elektron�k metraj ölçüm s�stem� (Serbest halde ölçüme göre tolerans %0.4’dür.)
•  Kumaş kenar tak�p s�stem� �le düzgün sarım.
•  Açıcı s�l�nd�r grupları sayes�nde kırıksız sarım �mkanı
•  Kumaş b�t�m�nde ve �sten�len metrede mak�ney� otomat�k durdurma.
•  Motorlu bıçak s�stem� �le top sonunu kesme �mkanı
•  Topun ağırlığını ölçme ve yazıcı bağlanarak barkod et�ket yazdırma �mkanı
•  Çap ölçüm sensörü sayes�nde m�numum PE f�lm sarf�yatı
•  Term�k s�steml� f�lm boy yapıştırma s�stem�
•  Ambalajı tamamlanmış topun taşıma arabasına pnömat�k p�stonlu aktarma ün�tes� 
•  Dokunmat�k Ekranlı kumanda panel�

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  It �s su�table mach�ne for fabr�c qual�ty control w�thout be�ng streched of open kn�tted fabr�cs.
•  Poss�b�l�ty to move the fabr�c to the control screen freely w�th the sensor controlled conveyor system.
•  Electron�c meter measurement system. (Meter tolerance accord�ng to the measurement �n the free state of fabr�c �s 0.4%)
•  Smooth and t�ght w�nd�ng w�th fabr�c edge follow�ng system.
•  Poss�b�l�ty of roll�ng w�thout tw�st�ng the fabr�c thanks to sp�ral opener rollers.
•  Automat�cally mach�ne stop feature when the fabr�c f�n�shed and at the requ�red meter.
•  Feature to cut the fabr�c end w�th the motor�zed blade system.
•  By connect�ng pr�nter the ab�l�ty to wr�te barcode label of the we�ght of the roll.
•  M�n�mum PE f�lm consumpt�on thanks to the d�ameter measur�ng sensor.
•  Lenght weld�ng system w�th thermal system.
•  Packed roll pneumat�c p�ston transfer un�t to the transport trolley.
•  W�th touch screen control panel.



PK.750
TAM OTOMATİK KUMAŞ
RULO  PAKETLEME
MAKİNESİ
FULL AUTOMATIC FABRIC ROLL
PACKAGING MACHINE
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PACKAGING MACHINE



TAM OTOMATİK KUMAŞ
RULO  PAKETLEME
MAKİNESİ
FULL AUTOMATIC FABRIC ROLL
PACKAGING MACHINE
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TEKNİK ÖZELLİKLERİ

• 160-200 rulo/saat kapas�te �le paketleme yapma, ambalajlı ruloyu shr�nk tünel�nden geç�rerek
   naylon f�lm� kumaşa sıkı sarma.
•  Fotosel kontrollü konveyör s�stem� �le kumaşın serbest halde kontrol ekranına taşıma �mkanı
•  Çap ölçüm sensörü sayes�nde m�numum PE f�lm sarf�yatı
•  Term�k s�steml� f�lm uç yapıştırma s�stem�
•  Özel rez�stanslı s�stem �le boy yapıştırma
•  Ambalajı tamamlanmış topun taşıma arabasına pnömat�k p�stonlu aktarma ün�tes� 
•  Dokunmat�k Ekranlı kumanda panel�

TECHNICAL SPECIFICATIONS

•  160-200 rolls/hour pack�ng capac�ty
•  Poss�b�l�ty to move the fabr�c to the control screen freely w�th the sensor controlled conveyor system.
•  Smooth and t�ght w�nd�ng w�th fabr�c edge follow�ng system.
•  Feature to cut the PE f�lm end w�th the motor�zed blade system.
•  M�n�mum PE f�lm consumpt�on thanks to the d�ameter measur�ng sensor.
•  Lenght weld�ng system w�th thermal system.
•  Packed roll pneumat�c p�ston transfer un�t to the transport trolley.
•  W�th touch screen control panel.

PACKAGING MACHINE



SPECIAL BLADES

PRINTER

OPSİYONLAR VE TOP BAŞI
DİKİŞ MAKİNESİ
OPTION GROUPS& END-TO-END
SEAM (RAILWAY SEWING)
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PRINTER

METER COUNTER

A-FRAME CARRIERR.908

TEKNİK ÖZELLİKLERİ TECHNICAL SPECIFICATIONS

• Merrow- Pegasus marka d�k�ş mak�nes� �ler kumaş katlarını
  uç uca gelecek şek�lde b�rleşt�rme
• End of fabric rolls is held together end -to-end by sewing with
  Merrow Pegasusmark sewing machine
• D�k�ş mak�nes� ray üzer�nde otomat�k olarak �lerler
• Sewing machine moves automatically on rail


